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DROGOWNICTWO

SKEADY ,ZELIWIARZ”

CENNIK PODSTAWOWY DROGOWNICTWO
ICOPAL ASFIX HOT KARTA

1. Przeznaczemie.
Masa bitumiczmo-elastomerowa Asfix wzywana jest do uszezelniamia spekan warstw
scieralnych nawierzehni z otulin bitumicznych lub betonu , szczelin knnslm.kcv;n\;d: i
technologicznych w nawierzchniach z betonu betomu asfal

mieszanek SMA oraz asfaltu lanego w inzynierskich obiektach kmmmlkac:,)nych ulicach,
lotniskach placach, 1tp
Asfix 320 odp Wy

g pejskiej normy NF EN 14 188-1:2005.

3. Ukladanie masy.

2.1. Przygotowanie podloza.

Chociaz spekania i spoiny maja najwieksza szerokosc w okresie zimowym, nie zaleca sie
prowadzenia prac w niskich temperaturach. Zima trudne jest ufrzymanie odpowiedniege
stam podloza asfal zo, a 56l do odladzania nawierzchni zmniejsza w
Imacznym stopniu przyczepnosé masy do podioza. Naprawa spekan Iub wypelienie spoin
wymaga czystego, suchego i nie zathuszczonego podloza. Temperatura podloza powinna
wynosi¢ min + 3 °C. Nalezy usuna¢ wszystkie Iufne 1 odlammijace sie fragmenty spekan.
Tak przyzotowane podioze nalezy zagnmtowac modyfikowanym, bitumicznym srodkiem
gnunfujacym Siplast Primer SG SBS Przy nawierzchniach betonowych).

Przy nawierzchniach bitumicznych podioze nalezy oczyscic sprezonym. goracym
powietrzem.

22 Przygotowanie masy do aplikacji

Mase blhumcmu—elastomem“q Asfix aplikuje sie w technologii ..na goraco” co wymaga
dzen do topienia masy asfaltowej. Urzad: takie powinno by¢ wyposazone w

= j (termos z ogrzewanym plaszezem

system podgrzewania p zo w kapieli olej
olejowym) i uklad stalego mieszamia, ktory pozwala utrzymaé jednolity konsystencje
masy. Zalewa Asfix jest modyfikowana elastomerem SBS i zbyt wysoka temperatura
moze miszezyc strukture elast ow. Dlatego 4sfix powinien by¢ podgrzewany i
mieszany w temperaturze 170-180 ° C przez min 30 mimut. Masa Asfix nie moze byc
ponownie uzywana dlatego pojemnik w ktdrym jest podgrzewana masa powinien byé
oprozmiany po kazdej aplikacji.

2.3 Ukladamie masy.
Wypehiianie spekari w betonie bitumiczmym.
Wypehianie ma na celn przywrocenie szczelnosei nawierzchni bitumicznych w miejscach
spekan powstatych z powodéw skurczdw termiczmych. Asfix nalezy rozprowadzac na
szerokosei od 3 do 15 cm przy pomocy lancy i systemu rozprowadzania w ksztabeie litery
WV o odpowiedniej szerokosci. Spekania proste i bez rozgalezien mogs byc naprawiane na
sredniej szerokosc: 10 cm.|Nanoszon.n warstwa 4sfix powinna byé ogramczona do 2 mm
powyzej Zwini nawlerzehni. Jesh nawierzchnia jest bardzo szorstka to gmbosc ta moze bye
mmigjsza Uszezelmenie powinno by pokrywane dla ochromy mikro-zwirem lub granulatem
hupkowym BB16 . ktory zostal wezesniej poddany obrobee nadajgeej mn wiasnosci hydro-
fobowe. Ochrona lgczenia przy pomocy Zwin powinna byé wykonana zaraz po naloZeniu
Asfix gdy masa jest jeszeze goraca. Zwir powinien by¢ nakladany recznie.
Zuzycie materialow:
- Asfix 320 przy spekaniach szerokosei 1-2 mm — 0.5 kg/m spekania.
-zwir (0,3 /1,5 mm ) - 0,5-1,0 kg/m spekania.

Wrypelnsame spekan medry elementann beton

Obrobka moze dotyczye spoin dylatacyjoych o saeroko.scl ok.30 mm. Dotyczy zwlaszcza
spoin skurczowych. W przypadku szezelin l.onsl:m.kc}gn}th mlezy ulozvc na dme
szczeliny sznur lub walek poliuretanowy aby masa nie przykleita sie do ‘dna lub nie
wyphmnela od spodu konstrukcji. Asfix powinien byc wylewany do szczeliny w sposab
grawitacyjny na wysokosc 15 do 20 mm. Ksztalt menisku uzyskuje sie przez wychiodze
-nie 1 polimeryzacje 4sfimu. Poziom wypelniema spoiny powmien byc precyzyjny. Nalezy
uwaza¢ zeby w trakcie dylatacp plyt betonowych Asfix nie wystapil z brzegow. Masa
powinna znajdowac sie ok. 5-6 mm ponizej poziomu plyty. Mozma wykonac ochrong
wypelnienia przy pomocy mikro-zwiru BB16. R

Niewielkie roboty mozma wykonywac whudowujac podgrzana zalewe przy uzyciu
prostych narzedzi typu reczne pojemmiki, konewks, itp.
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